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Угольные щетки для  
промышленной
и железнодорожной техники 
– cделать заказ
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Угольные щётки – сделать заказ

Этой публикацией мы хотим помочь Вам быстро и правильно сделать заказ, чтобы 
мы могли его без осложнений выполнить. На следующих страницах Вы увидите 
какая информация необходима при оформлении заказа.

Лучше всего, при оформлении заказа приложить отработавшую угольную щётку. 
Тогда исчезнет необходимость в дальнейших данных, требуемых для правильного 
выполнения заказа.

Если возможности приложить щётку нет, сообщите нам, пожалуйста, необходимые 
подробности. Детальная информация в листе заказа угольных щёток (см. вложенный 
блок).

Мы просим Вас полностью заполнить бланк заказа угольных щёток; необходимо 
обязательно
указать материал угольной щётки, используемый ранее.
 
Программа нашей продукции включает угольные щётки для любых электрических 
машин. Многие разновидности могут быть поставлены со склада в короткий срок.

При заказе угольных щёток с якорем мы оговариваем в каждом случае наиболее 
целесообразный способ закрепления угольной щётки и токоподводящего тросика, 
подключения тросика.

УгольНые щётки – сделать заказ
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Блоковые угольные щётки без провода

Блоковые угольные щётки с проводом

 1 12 13 14 15 16 19 21

 22 165 24

 26 28 29 30 32 33 35 36

 37 39 41 111 114 115 116 106

 167 45 48 49 50 51 52 53

 54 55 58 59 156 157
(Расслоенная угольная щетка)

УгольНые щётки – сделать заказ
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УгольНые щётки – сделать заказ

Блоковые угольные щётки с двумя или более проводами

 62 62a 63 64 65 66 67 69

 71 71a 72 73 74 75 76 77

 136 137 138 150 151 78 81 83

 117 85 89 90 94 96 97 98

 99 100 101 104 107 161 162 163

Разрезные угольные щетки из двух частей

 160 118 119 120 139 121 122 123
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УгольНые щётки – сделать заказ

Разрезные угольные щетки из двух частей

 124 125 140 141 142 126 143 127

 128 144 146 154 155 159 129 130

 131 132 133 145 168 169 170

Парные угольные щетки

 108 109 110 152 153 113 147 149

 134 135 148

Блоковые угольные щетки – тройная сборка

 112

Угольные щётки – тройники

 164



06

УгольНые щётки – сделать заказ

токоподводящая
клемма
– Подключение
– Конструкция

Параметры
угольных щёток
Параметры угольных щеток изме-
ряются в следующем порядке
t x a x r 
t = тангенциальное  
     (в направлении периметра)
a =  осевое (в направлении оси)
r = радиальное (в направлении
      диаметра, вкл. поверхность
      головки)
Мы просим заносить размеры в этом 
порядке.
Если Вы заказываете не простые 
прямоугольные щётки, необходимо
внести дополнительные данные,
например, скос поверхности сколь-
жения, шлиц (паз) поверхности
скольжения и т.д. Для наклонных
щеток необходимо указать угол
скоса рабочей поверхности щётки
и верхнего торца щётки.

Для угольных щеток с 
якорем необходимо указать 
дополнительные сведения, см. 
пример заказа:

Пояснение:
S = длина токоподводящего    
      троса, замеренного от  
      верхнего торца щетки до    
      середины подключения троса  
      или середины соединитель- 
      ного болта
M = размер сеодинительного  
        болта, например «М6»
Пример
Конструкция щётки:
Рис. № 26 (см. стр. 3)
Размеры щетки: t x a x r
например, 10 x 25 x 32 мм
Длина троса:
S = например, 75 мм
Наконечник кабеля/штекер
Рис. № В1
Ширина шлицы (паза):
Например, 6мм (М6)
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Carbon brushes 
Order guide

Executive board Heinz-Werner Rinn ¬ Dr. Conrad Reynvaan ¬ Markus Schyboll ¬ Dr. Stefan Schneweis

Sitz: 35452 Heuchelheim ¬ Registernummer: HRB 1130 ¬ Amtsgericht Gießen

Customer address

Name

Street

Postal Code

City

RFQ / order no.

Quantity

Email

Brush design

Brush design

     Figure no. 

Brush dimensions

     t          xa          xr          mm

Upper angle

  7,5°           15°           30°

Lower angle

     7,5°           15°           30°

if running surface radiused:

     Commutator ø mm

     Slipring ø mm

Flex

     Length            mm 

     Insulation 

     Tinned 

     Plain

Terminal

     Figure no. 

     Gap                                       mm 

     Hole ø                                     mm

Brush grade

(* to be completed, if grade unknown)

Machine manufacturer*

Commutator

Slipring

Machine type*

     Motor

     Generator

Type of current

     DC

     AC

Normal voltage                      V

Normal current                       A

Current brush grade

Notes



Schunk Kohlenstofftechnik GmbH

Rodheimer Strasse 59

35452 Heuchelheim ¬ Deutschland

Tel:      +49 (0) 641 608 0 

Fax:     +49 (0) 641 608 1748

E-Mail infobox@schunk-group.com

www.schunk-group.com
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Schunk имеет официальных партнеров в следующих странах:

¬ Белоруссия
¬ Казахстан
¬ Латвия
¬ Литва
¬ Россия
¬ Украина
¬ Эстония

Информацию о контактах Вы найдете в интернете на странице: www.schunk-group.ru


